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Suvirinimas, Jungtys. Terminai ir
Jungéiy paruosime lipai...
Lydytines sijles.... .
Sleginio suvirinimo siilés.
{vairiai paruosty ir jvairqus t{uo]'ungc‘iq bydytiniy ¢ li pavy-
Suvirinimo ir panasiy procesy sqrasas ir nuorodiniai Zymenys

iltustracijos ..

Literatiiros sqrasas.
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1. Suvirinimas. Jungtys. Terminai ir iliustracijos

Jung€iy tipas ir jungéiy paruodimas yra svarbis suvirinamyjy elementy ir suvirinamuyjy
konstruketjy dalykai Jie priklauso nuo elementy storio, medziagy, suvirinimo bido ir suvirnimo padéties.

Lydomasis suvirinimas. Suvirinimas, kurio meta athekamas vietinis metalo 18lydymas,
nenaudojant iSorinés jégos pavirsiui (pavirsiams) i$lydyui; pridétinis melalas paprastai naudojamas, taéiau
nebatinai.

Sléginis suvirinimas. Suvirinimas, kai didesnei ar mazesnei besilieciantiy pavirdiy plastinei
deformacijai gauti naudojama pakankama iSoriné jega; daZniausiai be pridétinio metalo. Jungiami pavirsiai,
norint atlikti ar palengvinti jy sujungima, gali bati kaitinami.

Jungiamasis pavirSius. Vieno elemento pavirsius, kuris sudarant jungtj lietiasi arba gali liestis su
kito elemento pavirdiumi

Dalinis jvirinimas. Specialiai padarytas nevisiskas {virinimas.

NevisiSkasis jvirinimas. [virinimas, mazesnis nei reikalaujama arba nurodyta.

DidZiausiasis siiilés storis. Matmuo, matuojamas tarp giliausiai jvirinto kampines siiilés tagko
arba tarp sandirinés sitiles Saknies €jimo kradtutinio tagko ir auk$Ciausio sitilés rumbelés tadko (dazniausiai
matuojama skerspjiivyje).

Projektinis sialés storis. Projektuotojo nurodytas sitiles storis.

Realusis siiiles storis. Kampinems siiléms lygiadonio trikampio, kuri galima jbrezti 1 galutinas
pabaigtos siités skerspjivi, aukitines dydis. Sandiirinéms sifilems - maZiausias atstumas nuo detalés
pavirSiaus iki jvirinimo apadios.

Efektyvusis siitlés storis. Siles pjavio matmuo, kuris perduoda apkrova Jis priklauso nuo sitles
geometrines formos ir nuo jvirinimo.

Jungdiy tipai
Jungtis. Detaliy arba detaliy pavirsiy sandara, kuri turi biti sujungta arba yra sujungta.

Jungties tipa apibrézia sujungiamy detaliy skaicius, matmenys ir jy savitarpio orientacija. 1-10
paveiksluose schemiskai pateikti pavyzdZiai su atitinkamais terminais ir paaiskinimais.

Sandiriné jungtis. Jungties tipas, kai jungiami elementai yra vienoje plokStumoje ir {arpusavyje
susilietia.

I pav. Sandtirine jungtis

Lygiagretioji jungtis. Jungtes tipas, kai Jungiami elementai yra tarpusavyje lygiagretis, pvz.,
plakiravimas sprogimu.

kity.

Suvirinimo gamyba. |vadas IWE

2 pav. Lygiagrecioji jungtis

UZleistiné jungtis. Jungties tipas, kai Jjungiami lygiagrets elementai tik i§ dalies dengia vienas

3 pav. UZleistiné jungtis

Tejiné jungtis. Jungties tipas, kai jungiami elementai yra statmeni vienas kitam (T forma).
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4 pav. Téjiné junglis

\

7 pav. Kampiné junglis

KryZminé jungtis. Jungties tipas, kai du elementai yratoje pacioje plokstumoye, o trediasis. esantis

Briauniné jungtis. Jungties tipas, kai du jungiami clementai lieciasi briaunomis ir kampastarp jy
tarp jy, ir statmenas joms (dviguba T forma).

yranuo 0 ikt 30°.

- — \\
T —
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8 pav. Briaunin¢ jungtis

Keliy detaliy jungfis. Jungties tipas, kai jungiami trys ar daugiau elementy reikiamais tarpusavio
kampais.

5 pav. KryZminé junglis

Pasviroji téjiné jungtis. Jungties tipas, kai jungiami elementai sudaro smaily] ir bukaji kampus.

6 pav. Pasviroji tejiné jungtis

9 pav. Keliy detaliy jungtis
Kampiné jungtis. Jungties tipas, kai du jungiami elementai lie¢iasi briaunomis ir k

ampas tarp jy didesnis
negu 30°,
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KryZmastrypé jungtis. Jungties tipas, kai du elementai (pvz. viclos) sukryZiuojami tarpusavyje.

e

O ~0

10 pav. Kryzmastrypé jungtis

1.1.01 l Suvirinimo gamyba. Jvadas | IWE

2. Jungg¢iy paruosimo tipai

Il - 20 paveikstuose ir | - 5 lentelése ihustruojami jungéiy paruodimo terminai Zymenys paveiksluose
atitinka terminus fentetése. Linijos ir kampai Zymimi skaitiais, o sritys - raidemis, jremintomis kvadrate.
Paveikslai yra tik iliustracijos; jie neturéty biiti taikomi techningje braizyboje.

11 - 17 paveikslai skirti lydomojo suvirinimo Jjungeiy paruodimo tipams, o 18 - 20 paveikslar -
sléginio suvirinimo junggiy paruodimo tipams. Tam tikrais atvejais skirtinguose paveiksluose skairal Zymi
tuos padius terminus, (adiau {aip yra ne visuose pavetksluose.

.\N[
(4)
1 pav. I sandiiriné jungtis

&

-~ -
5 @ 3

12 pav. Pusin¢ V sand@ring jungtis su padéklu
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13 pav. Y sandiriné jungtis

o)

14 pav. U sandiriné jungtis

1.1.01 l

o,
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b lentelé. Sandiring jungtis, Terminai. Zitiréti 11- 14 paveikslus,

S

face supérieure de la piéce

i

| face nféreure defa piece |

chant de la piaca

face a souder

Ueut%m
— —_——

_ober WerkstUckfigche
| untere ‘Nerkstuckﬂdchej

i
h
J
|
Werks tucksullenﬂache B
Stirnflache J

face du chanfrein

latte-support

gpaisseur de la piece

anenﬂanke

_meplat, face du mepla

f:tegfhnke o ;

Schweillbadsicherung B

| aréte latérale de I_@_puéce

écartement des bords

S‘,;"”“ Lietuviskat __@‘-_Qg_hsh

i A Virdutinis pavirsius upper workpiece surface
8 | Apatinis pavirsius reverse side

_©_[ Soninis pavirsius plate edge
nv z-rYg:ngiE;i}?;:\SMS fusion face (unprepared)
X_| Sitlés padéklas { weld pool backing
1_1 Plokstes storis plate thickness
3] Sonin¢ rastine __ | side edge of workpiece
4" | Torpéts aip brisuny_| root gap

side of gap face

aréte longiudinale du jomt

Stirnflachenabstand
S LA L el

\/\lmkstuckberwkante I

Jungties igilging kragfine

side of fusion face

lengueur du joint Tl Fugenange |

fngenlqnmkan(»’ |

Fugenhor e f

Fuqenrad‘un !

Stegabstam o

Steghdhe

Stegseitenkante

prefondeur dy chan!reul_' Flankenhohe

{ Flankenbreite

Offnunngenré ‘

Offnungswmhe! ’

6 | Soming kiagting aréle latérale du joint

7 .Jungnes 1Jg|q joint length

- l$|lg|né nuoskiembos longitudinal edge of pre- | aréte longitudinale dq

8 krastmé paration Chanf-en

9 | Jungties stons | joint thickness "E’f‘f@f?ﬁﬁﬁ?ﬂ

10 Saknies niosklenbos root radius fayon a fond de chanfrein

. spmduly‘s_

11"} Saknies tarpélis root gap &cartement a Ia racine

12 Saknies briaunéles depth of roat face hatdeur du talon
aukstis S
Saknies briauncles . -

: B a arete faciale

1:1 &onine krastine ) side edge ol roct face aréte faciale du talon

15 | Sanine nuosklembos | side edge of aréte facizle du
krasting preparation chanfrein

16 | Ndoslq{:rp_bgip]éus width of preparation largeur du Ghanfrein

|17 NUQSK@bos kampas angle of bevel ang'e du chanfrein
| 18 | Nuosklembos gyhs depth of preparation profondeur

"o | Nusklembta paviréiaus | largeur de fa face du

139 platis - width of prepared face chanfrein
Prigkinis jungties ; .

20 arpalio plotis joint width largeur de I ouvelzmnre‘

1 | S aknies briaunelas land

| plotis

14 2r. 4 skyig - lygiaveréiy

termuny varipjimas

1) See cause 4, use of
equvalent terms

tion des termes squvalents

L } Voir paragraphe 4 uthsa-

|

| .
e [

i

T

1} Siehe Abschadt 4, Verwern-
dung Q!exdwmhum Hegr fla

10
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16 pav. Dvipusé pusing Y tejing junglis

2 lentele. Tepineé jungtis. Termimai.

Nuoro- ; & e
lun Listuvidkai

It

| Lydomasis pavisius
(nuskiembtas}

- English

Frangais

’ "fa;.lc;] face (prepared)

face du chanfrein

Fugenflanke

Deutsch

™| tydomasis pavirsius
{(kampine sitle)

fusion face (filet weld)

face a souder Kehlflanke

.
_— - — F .
|

1 Plokstas storis

plate thickness

épaisseur de la piéce + Werkstuckdicke

L Tarpelis tarp briauny root gap écartement des bords Stirnflachenabstane
TU JunghesWigis ot iength longueur dujoint 7 T Fligeniingsfteahiiang
TH TNOsSKEmbimo krasting lengitudinal edge of argte longinudinale du | Fugeniangskants
preparation ____{ chanfrein
1171 Saknies larpeiis root gap | Ecartement 3 1a racing Stegabstand
12| Sakniés briaunglés auksts depth of root face hauteur du talon Steghdhe

13 | Saknigs briaunaies
iSilgine krasting

longitudinal edge of
root face

14| Saknies briauneles
soning krasting

side edge of root face

16 | Sonine nuosklembos
krasting

side edge of preparationﬂ

aréte longtudinale du talon Steglangskante

aréle faciale du taton Stegsener\kanTc

aréte factale du chanfrein | Flankenseitenkante

16 | Nuosklembos plotis

width of preparation

largeur du chanfrein | Flankenwsite

17 | Nuoskiembos kampas

angle of bevel

angle du chanfrein FFlankenwinkel

18 [ Nuosklembos gyiis

depth of preparation |

prafondeur du chanfrein [ Flankenhahe

20 | Jungties piohs joint width largeur de Fouverture Offnungsweite

21| Kampas tarp included angle angle d'ouverture Offnungswinkel
nuosklemby
11 Zr 4 skyny - lygavertng 1) See cause 4, use of thvar adicle 4, usage des 1) Siehe Abschnitt 4, Verwey
teruny vartojimas equivalent terms. leermes equivalents dung gleichwertiger Begnffe

17 pav. Sandiining riestiné jungtis
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3 lentele. Sandiiring riestiné jungti. Terminai,

Deu(sch

Bordellangskdnte

Bordclslorgkanlc

BOrde!hbhe S ‘

|
11 Siche Abschnnt 4, Verwen |
d\mg gle uxwomqer Bognm |

i

o Lietuvigka: English Francais
Lydomasis pawr!;ms fusion tace (unprepared)! face A souder
(Vn_enygklemctas) S
1| Plokstas stors. __{ plate thickness épaisseur de la pigce v
22 | Riestinio krasto iigis length of raised edge langueur du bord releve
5+ | Riestinio krasto isiigine longitudinal side of aréle Jongitudinale du
2| rasting raised edge bord releve
T o ete longitudinale o
24 | Riestiniu kiast sandra | abutment of raised edge ;Zlm giudinale o |
25 | Riestinio kridto alksts depth of raised edge hauleur du bord re)eve
O N s ) o de pi d T
26 | Riestinio krasto (lenkimo) | radwus of raised edge :2;/evé phiage du bard Bordelradius
[ spindulys P RO i
l 124 skyin| - fymaverdg 1) See cause 4, use of 1} Ve articie 4, usage des
l terminy vantopmas equivalen! teims teermes équvalents

ay A

)

pskriosios isky3os / Round projections /
ans’xqes rounds / Rundbuckel

L... ::1,*41/, s (

1

Y

RS

E h@ = j @.ﬁl }:’eﬂr

T

<) [

c) Ziedings i8kydos / Annular projections / Bossages annulaies / Ringbuchel

I8 pav. 13kySy formos

4 lentele. Reljefinés formos. Terminai.

m P“arlqosms 13ky3os ¢ Elongated projactions /
Bossages allonats / Langbuckel

(hebrkeistsk v)%ﬂi P

g Lietuvikai Engtis

h . Francais Deut

Plikates stons

plate thickness

epaisseur de

la piéce Werk iur'kdlcke

pitch {of projec

I Zingsnis (iskysy)

tions) entraxe (des bossages) Buckg@ggirlg“__

I3ky3os alkstis

projection height

Iskygos ligis

projection lenght

ha_q(_eu: du bossage

langueur du bossage

Buckeliange

13ky3os pidtis

projechon width

lskysos skersmud

projection diameter

largeur du bossage

diaulétre du hossage

5 _l;gcﬁelbrei}i____

Buckeldurchmesse:

l Ziedines iskysos skersmud | annular projection diameler

edge distance

33 ' Atstumas nua krasto

la piéce)

diametre du bossage

a0 bord (d&

Rmubuckeldurchmes

Fdnddbstand

Suvirinimo gamyba. jvadas
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5 lentelé. Sleginio suvirinimo uZleisting

<k

20 pav. Tadkiné, sifiliné arba susodintoji jungltis

ngtis. Terminan.

Francais

! surface de recouvrement

surface de contact du

f olu-nkunhktfw,

épaisseur de a pigc

T Lietuviskas English

G j U2laidos pavirdius apped area
1

H i lakS(u 5alyf,xo ;):fjl[rSln{; fmlfnlacfjljr-fic—e_ ‘ffa‘_‘ﬂ({ajL
( Plokstes staris plate thickness

2 ) | _workpiece width

side of gap face

e Werk‘:luckdxrke . ;

largeur de la pigce Woerkstiickbrane

T T a

‘aréle longitudinaie du

jont Stirnlangskante

‘ 5 Junguéskrasmm

Uziaidos iigis

tap length

( lberlapmanqﬂ

longueur de recouvr
ment

lap width

largeur de fecouviement | | Uberlapplireite

_ | foil tength

| longueur du feuliard

37 | Antdaklo plotis

l._.,, LAhthkI(r lars
i
38 [/\ntdeklo staris

folwigth

feil thickness

_Ifuhenlt_{nge o1
)
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3. Lydytinés siilés

Tipines lydytinés sitiles pavaizduotos 21 paveiksle. 22 paveiksle pavaizduoti sandirinés sidiles
elementai. 23 ir 24 paveiksliose pavaizduoti {vairiy kampiniy stdliy elementai 25 paveiksle pavaizduota
keliy ¢jimy lydytine sifile.

V sandirine siiile Kampiné siilé

21 pav. Tipiniai lydytines siiiles pavyudzZiai

6 lentelé. Lydytinio suvininimo jungtys. Terminai.

‘Cr*_qksr I

| Parent metai

. métal de Lase

| weid metal

e ST .
et ,‘/‘/armemnfluflzor‘e

Tetounio povetks sritis , h ffected zone

willzone

| weld zone

Vs pepetraticn
| fusion line
| rogt of weld

el width

excess weld metal

9. I S:_l":,és. rem. s
tinie alxsts | teg length

_«J_ S(:hm*kf;ljﬂngg -

irzElibrihohung

L Zane de diution geschmoizer
H J Grundwerk

a) Sanddrines sidilés bendras vaizdas

BB
B f

b) Visiskas jvirinimas

2 @

Y I
1
13)

—

¢} Nevisiskas jvirinimas

13 {4)45)

g

d) Tejines jungties sandiring sidle

22 pav. Tipinés sandirinés silés

[6
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7 lentelé. L d rtmcs sandunncs sitilés. Terminai

) — . N -
,Nlry\‘ ’ o T ' i
Jda Lietuvidkas
13
14"

; English_ i 'rangais
* maximum throat tf

ichness
: desigin throat thickrass

i tatate

NRSELE heongue

aclual throat thic kHEo“

| épwsseur 1éella

weld
1 npples

srface with bead {"

o0t wiath

11 8ee cause 4, 17
pawyalent tem

Kampiniy sialiy storis (Zr. taip pat 12(b) paveiksly)
Kadangi kampiniy sialiy formos yra skirtingos, biitina matyti skirtumus tarp $iy sidihiy storiy

8 lentelé. l\dmplmq snuhq storis. Terminai.

8 SIT05 Sions | maximum theoat therness

tots { design throat thickness

P acwial ibroar trickness

l- | . ; PR —_—
! 15 | Flekbvirsis silites S!(’)V'IS'__! »\f‘echvuhr at thb;kngg@u o

T
ni Josns lln.\‘h ~ N mazesms negy
ey than . smil han~
a) (i “p}ns crand que Y @% DALY plus pent (ll;L ay
CrOESeT als 4! Mieinerals

23 pav. Kampiniy sifiliy storiai

Pf“’)m !“'t(i‘llbkril I E”Q"Sh [ cnats ‘C”

Suvirinimo gamyba. |vadas

e |

b) [gaubta kampiné sitle

@) .
/\/""“u N
. N
‘~.\Q§\/‘ \.

.\ \/

¢) Kampineé sidile esant tarpeliui

f \(ﬁ(, T Py

13914

¢) NevisiSkai jvirinta kampine sidle f) Giliai jvinnta kampine sidle

25 pav. Jvairiy kampiniy sitiliy tipiniai pavyzdziai

18
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9 lentelé. Keliais éjimais virintos lydytinés siilés. Terminai .
: : e i P
g;ort» Lieluviskar English Frangals Deutsch |
5 | Pralydymo gyhs fusion penetration pénétration Embrand
10_| Statinio atkstis | leglength _jcote — ....__| Schenkeliange
11 | Sakniés sititds alkstis penetration bead thickness | surépaisseur 4 la racine Wurzeliiberhshung
19 | Slilés rumbales krastas | toe raccordement Raupentbergang
20 | Sakniés vinnimo efimas | root run pass defond Wurzellage
2 spildymo ejimai layers of filling runs asses de i - FullLagen aus ener
“—L UZpildymo ejimai | lay g _fi‘.__.?_ rempllss_a‘g-;‘eﬁunifir hreren Rauper
T ; ! N Decklage aus menhre- |
22 e ¥ layer of capping runs asse(s) t s
_L fj]lglaml:,jl &jimai  lay PP i} i} passe(s) injlnji?(s) m@‘ﬁRaUpeﬁﬂm_ o
23 ‘Figl_v‘yrinimo ¢jimas ' sealing run reprise alenvers Kapplage i
2 Pirmasis ejimas kitojé first run on the second side | premigre passe a fenvers| Gegenlage .
puseje . S - ‘
25 | Sakmés pirinimas [ oot peneliaton " | péniration a la raome | Worselembrand 1

1-ea

@

¢) V sanddrineés siiilé su pavirinta $aknimi d) Abipusé V sandiirine

®

>
i’

¢) Keliy ¢jimy kampine sigle

26 pav. Lydytiniy sidliy, virinty keliais ¢jimais, tipiniai pavyzdziai

19 20
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4. Sléginio suvirinimo sililés

Tipines sléginio suvirinimo sitiles pavaizduotos 27 paveiksle,

)

4)

= .

@1 17

b} Sandiriné sidle su $laja (Suvirinimas
aplydomasis arba trintinis)

¢) Smeigiy lankinio privirinimo jungtis

d) Taskine siiile

AN

QL)

]

¢} Sttliné sidlé

@
=k
%
@ el

EE.

f) Dvieilé su tasky poslinkiu sitié

Suvirinimo gamyba. jvadas

@

J

™

s
il

@

KE

g) kontaktiné taskine sidle

= i I

{

L
(
L

{

I

3

h) Reljefine sidle |

R

27 pav. sleginio suvirinimo tipiniai pavyzdziai

10 lentele. Sleginio suvirinimo jungtys. Terminai

;‘:mw Liextuvidkay English 1 ~_Dem:_ac.. o Ni
4| Sidies snfis . weld zone e ) ZONE SOUdSE _ | Bchweidzone ) _ I
30 | Susodintasis metélas | upset metal bourrelet e refoulement | Stauchwuist |
31 | Islaja flash bavure G J
|32 | Sillés askas weld nugget noyau de la soudure Schweiltinse |
| 33 Tasko skgr_smuﬁ nugget diameter diamétre d.‘{ﬂE‘_Y?l‘_J _L_"‘ie.rlgi"irl’lﬁi:“i‘.,_}
_34 | Tasko stons hugget thickness épaisseur dunoyau _Linsendicke ’
5 | [spauda R indentation indentation B Eindruck :
| 35 | [spaudos gylis indfzp@g!uon depth | profondeur d'mden_(a_t@' | Emdrucktiefe vl
| 37 | Salytio pavirius weldinterface | interface | Bindezone i
_@'.___%M‘ﬂ_'s—_ng weld length B I(_)ngl}ve_zy_l'_d_n:‘!_;;a_soudure Na - 1
39 | sialés zmgsnis weld pitch ;r)lgjjﬁe()des points de | Punktabstand ;
2 <o R
40| Taski sankiota nugget overlap recouvrement des noyaux Linsendberschneiding
4 "_LI@-ELKHBE’{S!"l’ii§_(9"eﬁe) stagger décaiage des noyaux

Eiliy 2ingsnis

row pitch ecartemeant des rangdes

- T ) distance au bord (de Ia
e . j .
Atsturr?a‘a_nu.o krasto ecf?e distance pice)
Sineigé - stud goujon

J Randabstand

_E@L_w_,. o

Reibenabst

[
()
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[P_aﬁikslas [Figure /BIld | L: Jungtiefs {ipas ?iﬂlés :ipafd Eiaruoéigms
Lo L .. P - < joint e of we reparation
5. |vairiai paruosty ir jvairaus tipo jungéiy lydytiniy sidiliy pavyzdziai ! FE; ggz 3~;§;an_ T;(ge de soudure lPrégarauon
S e D: | lage Stosart Nahtart Schwemndh(vorbenmtunJ |
T T e L I Jungties fipas Sinlés tipas "7 [ FarGosimas [ Sandanne Visiskal jvirinta iﬁlfo?kie?nhd larpeis !
Pth‘ikb'ﬂs ! F‘QU"—’ Bild | ¢ Type of joint Type of weld Preparation padekias” |
F: | Type Type de soudure Préparation | £ | Butt Full penelration Open square with hacking |
D: { d'assemblage Nahtart Schweitinahtvorbereitung b'xr"lsmp l
Stoliant B S S F- | Bout a bout A pleine pénétratian Bords drocis avec latle- |
B0 T Sandinne Visi8xal pvrinta { nuosklemba Be tapehe support” ;
Ciose square stoff durchgeschweilit I-Fuge mit Unterdage |
‘*‘“‘{_':f_’ — =R Full penetrabion Bords droits ! D | Stumpfstot g Bellgq:: o ’
- o P A pene pendtation I-Fuge | EELE {7 Sandorine Visiskat jvirinta V nuoskiermnba, padekias |
D | Smpfstol curchgeschwort — f R | ) E | Buit Full penetration Sln%le -V with backing I
gy "L: | sandorine Visigkal fvirinta { Piuoskiemba, b2 larpetio [ L. bz strip " i
! ——— - ’ o Butt Full penetiation + Closs square (aingie V. ‘ uw £ | Bout a bout A pleine pénetration £n V avec latie- suppori )
' L. I’ . ; | unprEpaiec ‘ 0. | Sturnpfstof durchgeschweiiit V-Fuge mit Unterlage "/ |
\ \;, Foof Bonl g bout P A paine penclratian 1 Borods oy Relldge '
.. ~ ) S . - [ .
« [nl ) Stumipfston durchgeschwaitl: I-Fuye ' L | Sandirine ;/z;iﬁ;a; ;;Ia"\imi;i 'Y auosklemba '
180 bt b ] O £ | Butt Full penetration with | Single-V with root faces J
U] Sandirine VisiSkai winntg Reest : sealing run :
E ‘ Butt ‘ Full p_ene(rnm“;n | Raised ;Llues F | Bout 4 bout A pleine pénstration Ty ’
T b s mmer v ronse Feners |
i - J_ o . o . - : D | Stumpfstos durchgeschweitit mit Y-Fuge
18T o { Sandnnne Dahnai wv.iinia . | Kapplage TR P prose -
R be tarpelo 1870 L | Sanddrine Visiskal virinta abipuse | DvipUse Y nUpsklenba,
IS F | gt Partial penetration Close suyuare ’ - £ | Butt Full penetration welded | tarpelis !
F.o I Mo a kot A penetranon pariele Bords croits from both sides Double-V with root faces |
D ‘ Stmpistal ichtdurchgeschwent | |-Fuge ] F. | Bout 4 bout Apleine péndtration and root gap :
1805 LU Sandaning | Visigkal virinta abiouse | I huoskenba, i oxdculée des deux cotés En Y doubte ;
e R D e i } sandiirne be tarpeh . D: | Stumpfstof beidseitig geschweint: Doppel-Y-Fuge
; 4% S LE f Gatt Ful penetraton putt Close squars ' durchgeschweift
| r welded from both side | R T T T T T T T Sandanng Dalinai jvirinta abipuse Dvipuse Y nuoskiemba, be
£ I Hout 3 bout A pleing péndlration, Bords droits E: | Butt Partial perietration tarpelio
‘ [ excoulee das deux ctés | & welded from both sides Double-Vs
D Stumpdgign 1 bedseing geschweiit -Fuge » ) 1 F: | Bout 4 bout A pénétration partielle En Y doubte
b ,__{ durchgeschweint 1 . ' S exécutée des deux ctés
FL T Sandiinng VigiSkal ivinnts | Y nuoskenibe, tarpdlis 1 0 | Stumpfstos heidseitig geschweifit, Doppel-Y-Fuge
CE | Bt ' Ful penetration ! Single-V with 100! faces ! nicht durchgeschweint
; ! 307 oot oEp | : N kil AL
1 Bout s bout ‘ A pleine pénctration ; ;:1 y” o1 R : 1812 : L. | Sandaring ll?ignn?;i[xgmta sandiinné Y nuosklemba
|1y ! Stumpfston durchgeschweift Y -Fuge i ST | E | Butt Bult and filel partial Single-Vs
{ -—1%7— penetration
N F: | Bout a bout A pénélration partiefle £n Y avec chanfrein d'un
exécutée des deux cotes seul cité
D1 Stumpfston Y-Naht, nicht Y-Fuge
durchgeschweillt und
| Kehinaht
873 - .1 Sandariné [ Visiskal [vitinta abipusé | Dvipusa ¥ nueskiampe i

- E. | Butt Full penetration welded tarpelis
& ”:7 from both sides Double-V with root faces
@ Fool Bouta bout A pleine pénétration and root gap

exicutée des deux colés En Y doubte

D: beidseltig geschweilt; Doppel-Y-Fuge
; durchgeschweift
"'- \ 1) Nicht verbieibende Schweil: -
1) Gali blti taikinasis arha | 1} May he tamporary or 1) L a falte-support peut étre badsichanung :
| tiekamas potmanent subsistante cu non 2) Verbleibende Schweibadsi-cherung i
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ﬁﬁmik;ﬁ; /Figure IBild | L: | Jungties tipas Siulés tipas Paruogimas
E: | Type of joint Type of weld Preparation
F: | Type d’assemb- | Type de soudure Préparation
0 | lage Stotart Nahtart Schwellinahtvarbereituny
KERY - | Sanduriné Abipuse kamping sitié | | nuoskiemba, be arpsiio
£ | Buft Fillet welded from: bath Close square
; ri.. sides
. | Boutabout A pénétration partielle Bords droits
: exécutie des deux cétés
D: | Stumpfston Kehlnihte, von beiden I-Fuge
Seiten geschweilt
7 | Sandarine Visigkat virinia " Pusing Viuaskienba,
tarpelis
E: | Butt Full penetration Single-bevel with root fac
and root gap
F | Bouta bout A oleine néndtration En demi vV
D: | StumpfstoB | durchgeschweilt HV-Fuge
L7 | Sendaring Visigkal [virnta su T Pusing Y nuoskiemba, ~
Saknies pavirinimu tarpelis, storesne plokéte
suploninta
£ | Butt Fult penetration with Single-bevel with raot face
sealing run and rocl gap; thicker plate
{apered
£ A pleine pénétration En demi Y avec delardage
avec reprise a l'envers de la tole la plus ¢paisse
1 D: durchgeschweilit mit HV-Fuge, dickeres Blecn
{ Gegenlage verjingt
1817 f L | SandGrine Sandirings, kampines ir | Pusing V nuosklemba,
T Saknigs pavirinimo derinys | larpelis
; Compound of butt and Singte-bevel with root face
; @‘ E | Butt filet with sealing run I and root gap
A pleine pénétration P Endemi V
F: i Bout i bout avec reprise a fenvers, |
plus soudure d'angla i
HV-Naht mit Gegenlage HY-Fuge
D: | Stumpfston und Kehinaht
L: | Sandiring Visiskai jvirinta abipusé | Pusiné V nuosklemba,
! kampine sidle tarpelis
E} Butt Full penetration welded Single-bevel with raot face
from both sides and root gap
£ | Bouta bout A pleine pénétration plus | En demi V
deux soudures d'angle
D: | Stumpfstol beidseitiy geschweitst, HV-Fuge
durchgeschweifit und
zwei Kehintthte
18.19 L1 Tejing Visidkai jvirinta Pusing V nuoskiemba,
! tarpehs
BT Full penetration Single-bevel with root face
and root gap
F:[EnT A pleine penstration ; En demi vV
D | T-Stofy durchgeschweint | HV-Fuge
18 20 L I Tejing Vienpusé kampine I nuosklemba, be tarpelio
ELT Fillet welded from one Close square
side
F{EnT Soudure d'angle Bords droits I
exécutée d'un seul catd
D: | T-Stofy Kehinaht, von einer Stirnfliche rechtwinkling

!

Saite geschweibt

|

—
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e ]

["Paveiksias / Figure / Bild Ui T Jungties fipas Sitlés tipas Paruofimas |
! £: | Type of joint Type of weld Preparation
F: | Type d’assemb- | Type de soudure Préparation
D: | lage Stobart Nahtart o Schweilinahtvorbereitung
L [ Téjine Visiskal virinta abipuse | Truoskiemba, be tarpelio
kampine
E 1T Full penetration fillet Close square
welded from bath sides
Double soudure d'angle | Bords droits
| E|EnT A plein pénétration
Doppelkehinaht mit Stirnfliche rechtwinkling
D. | T-Stol tiefem Einbrand;
durchgeschwaibt
L | Tejine T Abpuse kampine I nuosklemba, be Girpoio
E |7 Fillet welded from both Close square
sides
Fo | EnT Double soudure d'angle | Bords droits
i pénctration partielie
D. | T-Stof Doppelkehinaht nicht Stirnflache rechtwinkhing
L ; durchgesclr]wemt
595 - U Téjiné Visigkai ivirlnlﬁEﬁ?fWhuosklemM‘ﬁta"rT)'é_!'i'é M
Eo Full penetration welded | Double bevel with root gap
frorm both sides I EnK !
Fo|EnT A pleine pénétration ! [
exccutée des deux colés | Doppel-HV Fuge f
! D: | T-Ston beidseilig geschweift, [
. durchgeschweifit !
LW L Téjine 1 K nioskiamba, tarpehs
; sandTrings ir kampines
silifes dennys
E [T Full penetration welded Double bevel with root gap |
from both sides Combined
SUSU——— butt and fillets EnK i
FlEnT Double soudure d'angie 4
pleine pénétration, plus i
soudures d'angle Doppei-HVY-Fuge
0: | T-Stoh beidseitly geschweifit,
durchgeschweilit mit
- Kehinihten
( 18 5% ] Tegne Dalinai wirints abipusé ™~ | Dvipuse pusing ¥ )
=T Partial penetration welded | nuosklemba
] from both sides Double beve!
FiEnT Double soudure d'angle 4 | En demi-Y double
pénetration partielle |
[} T-Sto beidseitig geschweifit: Doppel-HV-Fuqe mit Sleg
Lnicht durchgeschweift
1826 L | Tejiné, mazZai Visigkai [virinta Pusing V nuosklemba,
pasvirust tarpelis
E: [ Angle { Full penetration Singie-bevel with root gap
[ ] F | Enangle i faible | A pleine pénétration dans | En demi-v
o PYYEE inchnaison fangle ouvert HV-Fuge
4572« < 00 D: | Schrigstofs durchgeschweitt
18§37 L.} Tgjiné, labai Kampine "I T Auoskiemba
Y, pasvirus! | be tarpelio
Y] £ | Angle Filtet : Close square
b= F | Enangle a forte A pleine pénétration dans | A bord droit
5« o = 4 inclinaison Fangle ouvert f
Bl D: | Schrigstol Kehlnzht | Stirnfliche rechtwinkling
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Paveiksias 1 Figure | Bild

Jungties tipas
Type of joint
Type d'assemb-
lage Stobart

Siales tipas
Type of weld
Type de soudure
Nakhtart

Paruodimas

Preparation
Préparation
Schweilinahtvorhereitung ,

18 28

KryZming
Cruciform

En cromx

Doppel-T-Stof

Visiskai jvirinta abipuse
sandilring

Full penetration butt
welded from both sides
Doubles soudures
d'angle a pleine
pénetration exécutees des
deux catés
Doppel-HV-Niihte
{beidseitig geschweilit;
durchgeschweitit

Dvipusé K nuosklenba
Double bevel i

En double K

Doppel HY-Fugen

Kryzmineg

3 Crucliorm

En croix

Doppel-T-Stol

Abipusé kamping

TTrueskiemba,”

Fiflet welded front both
sides

Doubles soudures
dangle i pénétration
partiells exdcutées des
deux cotes

Vier Kehinshte

T

' be tarpeho |

Close sguare
A bord droit 1

Stirnfliche rechtwinklig |

Uzleisting Kampine f nuosklemba

Lap Fillet Square edge ‘
A racouvrement Soudure d'angle a Bords droits

partiel pleine pénétration

Uberlappstol

Kehinaht

Shirnfliche rechtwinkly

Uzleistine arba
lygiagredioji
Lap or paralle|
A recotiviemernt
total ou partie!
Uiberlapp-bzw.
Parallelstofl

Virinting knieding

Plug
En bouchon

LochschwerBung

Skyle{és) vienoje piokstep

Hole(s) in one plate
Trou(s} dans l'une des
tiles

Loch n emem der Bleche

Uzleisting arba
lygragrecioji
Lap or paraitel
A recouvrement
{otat ou partie!

Kampine apskriiming |
siile

Filiet welded all round

En entaille

Skyl(es) viencje ploksteje -
E

Hole(s) in one plate
Trau(s) dans I'une des |
tiles

| durchgeschweint

0| Uberlapp-bzw. Kehinaht. umlaufend Loch in einem der Bieche |
Parallelstot |
1833 L. | UZleisting arba Lydylinis [a8kas Jokio !
5 - : lygiagredioji ; '
o = ___J ! E: | Lap or parallet Fuston spot I None
PF | A recouviement Par points par fusion ' Aucune !
totat ou partiet {
D: | Uberlapp-baw. Schmelzpunktschwei- Keine
Parallelstofl Bung
18 34 L. | Kamping Visidkai virinia Pusini V nuosklzmba, i
! sanclrine tarpelis
E | Comer Full penetration butt Single tevel with root facg 1
! welded and root gap
¥ | En angle extérieur | A pleine péndlration En demi V H
0: | Echstod HV-Naht; HV-Fuge

A pénétration partielie
beidseitig Kehinihte,
nicht durchgeschweift

picces
Stirnflichen rechiwinkig
teilweise oberdeckend

Briaunine

Edge
Sur chant

Strinstof

Briauniné

Edges fully coverad
Recouvremant total des
deux chants
Stimflachnaht

I nuoskiemba

Square edges
Bords droits

Stirnflichen rechtwinklia

Suvirinimo gamyba. Jvadas ) IWE J
L: T Jungties tipas Sialés tipas T Paraodimas T
E: | Type of joint Type of weld Preparation
F: | Type d’assemb- | Type de soudure Préparation
D: | lage Stoflart Nahtart Schweifinahtvorbereitung
18735 L | Kampine Rampine T T nudskigmba T
E: | Corner Fillet Eages prepared as
necessary
F: | Enangle extérieur | Soudure d'angle a Bards droils i
pleine péndtration
D: | EchstoB Kahinaht Stirnflichen rechtwinkig
30" w135 e _
KE] Lo | Kampine Visiskal jvirinta abipus Inuosklemba
£ | Corner kamping
Fult penetration fillet Square edge
welded from both sides \
F. | Enangle extérieur | Double soudure d'angle | Bords droits !
a pleine péndlration
3] beidseilig Kehinghte; Stirnflichen rechtwinklig
durchgeschweildt | !
18 37 L | Kamping Dalinar jvirinta abipuse | | nuosklemba |
kampineg 1
Carngr Partial fillet welded from | Square edge l
bath sides Bords drots avec
En angle extérieur | Douhle soudure dangle | chevauchement partiel des



—_—_—

L 1.1.01 Suvirinimo gamyba. [vadas
——— T T
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— 241 _ | Kontaktinis aplydomaesis suvirinimas su pakaitinimu
242 | Kontaktinis apl domusis suvirinimas be akaitinimo

Cra pateiktas procesy pagrindines grupes sudaro vienas skaitmuo, grupes — du skaitmenys ir pogrupius trys 25 Kontaktinis sandiirinis suvirinimas
skaitmenys. Bet kurio proceso nuarodinis Zymuo gali biti sudarytas daugiausiai i trijy skaitmeny, 29 Kiti kontaktinio suvirinimo procesai

suvirinimas

0L | Lanki winmimas lydzioju elekirody
11 Lankinis suvirinimas lydZinoju elektrodu be dujinés
apsaugos
Rankinis lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu (1
suviriimas glaistytaisiais eiektrodais)
ankinis) suvirinimas glaistytuoju elektrodu
Lankinis suvirinimas milteline savisauge viela
Lankinis suvirinimas po fliusu S
Lankinis suvirinimas po flinsy viena elekirodine viela
Lankinis suvirinimas po fliusu juostiniu elektrodu

ankinis

123 | Lankinis suvirinimas po fliusu keliomis elektrodinémis
vielomis

124 | Lankinis suvirinimas po fliusu su metalo milteliy priedu

125 | Lankinis suvirinimas po fiusu milteline elektrodine viela

13 Lankinis suvirinimas lydZiuoju elektrodu apsauginése
dujose

131 | Lankinis suvirinimas lydZiuoju elektrodu inertinese dujose
(MIG suvirinimas) -

135 | Lankinis suvirinimas lydziuoju elektrodu aktyviose dujose

(MAG suvirinimas)
Lankinis suvirinimas milteline vicla aktyviose

tyviosedujose
Lankinis suvirmimas milteline viela inertinése dujose
Lankinis suvirinimas nelydziuoju elektrodu apsauginése
dwjose R
Lankinis suvirnimas volframo clekrody inertinése dujose

(T1G suvirinimas)

Plazminis suvirinimas lydZiuoju elektrodu inertines
Plazminis MIG suvirinimas)

Plazminis miltelinis suvirinimas
Kiti lankinio suvirinimo procesai

Sandrinis suvirinimas magnetiSkai sukamu lanky

e dujose

Kontaktinis (varZinis) suvirinimas

B Tagkinis suvirinimas

Netiesioginis kontaktinis taskinis suvirinimas
Tiesioginis kontaktinis tagkinis suvirinimas
Kontaktinis sialinis suvirinimas
Uzleistinis kontaktinis sidilinis suvirimmas

Kontaktinis sig —SllSOdi;mSleiﬁllilndS
Kontaktinis sandirinis su juosta sitilinis suvirnimas
Kontaktinis su juosta sitilinis suvirinimas B
Kontaktinis reljefinis suvirinimas

_| Netiesioginis kontaktinis reljefi suvinnimas

Tiesioginis kontaktinis reljefinis suvirinimas
24 Kontaktinis aplydomasis suvirinimas

291 l Kontaktinis auk$tadanis suvirinimas
e te e . I,
3 Dujinis suvirinimas

31 Dujinis deguoniuis suvirinimas

311 | Acetileninis deguoninis suvirinimas

312 | Propaninis deguoninis suvirinimas

313 | Vandenilinis deguoninis suvirinimas

4 Stéginis suvirinimas
41 Ultragarsinis suvirinimas

tini nimas o

Suvirinimas didele mechanine energija

uvirinimas

I_lékfl()rrg luoitinis sxix;i';ini—mrz;s - ] o
Elektron

Suvirinimas

Suvirinimas dujiniu lazeriy

Lankinis smeigiy privirinimas, naudojant keraminj Ziedy arba

apsaugines dujas

Lankinis trumpo ciklo Smeigiy privirinimas

Lankinis kondensatorinis smeigiy privirinimas
Lankinis kondensatorinis kontaktinio suZadinimo smeigiy
rivirinimas

787 | Lankinis smeigiy privirinimas, naudojant lyduji Zieda,

788 | Trintinis smeigiy privirinimas
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8 Pjovimas ir droZimas 7 . ) .
Literatiros saradas
81__| Liepsninis pjovimas B L Suvirinimas. Junglys. Termmai keliomis kalbomis su dliustracyomis. LST EN 12345,
82 | Lankinis pjovimas 2. Swvirinimas ir panasils procesai. Procesy sqrasas ir nuorodiniai Zymenys. LST EN 1SO
821 | Orinis lankinis pjovimas 4063,

822 | Deguonus lankinis pjovimas

83 Plazminis pjovimas

84 | Lazeriuis pjovimas e
86 Liepsninis drofimas

87 Launkinis droZimas

871 | Orinis lankinis drozimas _———

872 Deguoninis lankinis droZimas
88 | Plazminis droZimas

9 | Kietasis, minktasis ir suvirinamasis litavimas

91 | Kietasis litavimas
911 | Kietasis infroraudonpluoitis litavimas

912 | Kietasis liepsninis litavimas

913 | Kietasis litavimas krosnyje

914 | Kietasis jmerktinis litavimas panardinimu
915 | Kietasis litavimas drusky vonioje

916_ | Kietasis indukcinis litavimas

918 | Kictasis varzinis litavimas

919 | Kietasis difuzinis Itavimas

924 | Kietasis litavimas vakuume

93 Kiti kietojo litavimo procesai

94 MinkStasis litavimas

[ 241_| MinkStasis infroraudonpluostis iwavimas ]
942 | Minkstasis liepsninis litavimas

943 | Minkstasis htavimas krosnyie

944 | Mink3tasis jmerktinis litavimas

945 | Minktasis litavimas drusky vonioje

46_| MinkStasis indukcinis litavimas DU
947 | Minkstasis ultragarsinis litavimas

948 | Mink3tasis varzinis litavimas

949 | Minkstasis difuzinis litavimas

951 | Mink3lasis litavimas lydmetalio banga

952 Mmksmqs@\/_lmﬁtquhu R

954 | Mink3tasis litavimas vakuume

956 _| Mink3tasis litavimas fraukimu

.96 _ | Kiti minkstojo litavimo procesai
97 Suvmnamasls litavimas

Dujinis suvirinamasis litavimas

972 | Lankinis suvirinamasis litavimas
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